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Patentanspruche: 

1. Geschlossene elektrische Maschine mil cm 
die Maschine umschlieBendcn und in das N.uschi- 5 
nengehfiuse eingebauten Warmetauscher, der aus 
parallel zur Langsachse der elektrischen Maschine 
angeordneten Rohren besteht, die von einem Kiihl- 
mittel durchstromt und von einem Innenkuhlgas- 
strom mit einer Komponente in Umfangsrichtung io 
umstromt sind; und mit in axialer Richtung ver- 
laufenden, jeweils abwechselnden Verteilungs- und 
Aufnahmekammern fur den Innenkuhlgasstrom, 
welche sowohl mitdem Innenraum der elektrischen 
Maschine als auch mil dem Warmetauscher Ver- is 
bindung haben, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verteilungs- (24) und die Aufnahmekam- 
mern (25) radial aufien durch eine mit Abstand 
zum Standerblechpaket (2) angeordnete und sich 
von der einen zu der anderen Gehausestirnwand 20 
(16) erstreckende Hulse (17) radial innen durch 
das Standerblechpaket (2) sowie an dessen Stirn- 
seiten anstoBende zylindrische Trennwande (27) 
und in Umfangsrichtung durch wenigstens zwei 
zur Langsachse der Maschine einen Winkel ein- 25 
schiieBende Radial trennwande (26) begrenzt sind, 
wobei die Verbindung der Kammern (24, 25) mit 
dem Warmetauscher (18) durch sich in axialer 
Richtung erstreckende schJitzformige Ausschnilte 
(22', 22") in der Hulse (17) hergestellt ist. 30 

2. Geschlossene elektrische Maschine nach An* 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils be- 
nachbarte Radialtrennwiinde (26) unter Bildung 
einer V-Form zueinander angeordnet sind. 
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3. Geschlossene elektrische Maschine nach einem 
der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in der Hulse (17) ausgeiuhrten schlitz- 
formigen Ausschnitte (22* und 22") jeweils in der 
Langssymmetrieebene vori Verteilung- und Auf- 
nahmekammern (24, 25) liegen (Fig. 6). 

4. Geschlossene elektrische Maschine nach einem 
der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch im 
Warmetauscher (18) angeordnete Langs-Verstei- 
fungsrippen (20), die in den Langssymmetrieebenen 
der Verteilungs- und Aufnahmekammern (24, 25) 
liegen (Fig. 3, 4). 

5. Geschlossene elektrische Maschine nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Langs- 
versteifungsrippen (20) sich vom AuBengehause 
(15) bis zum Standerblechpaket (2) erstrecken und 
die Radialtrennwiinde (26) so zwischen benach- 
barten Versteifungsrippen (20) angeordnet sind, daB 
die Verteilungs- und die Aufnahmekammern (24, 
25) zwischen diesen und den Radialtrennwanden 
(26) gebildet sind. 

6. Geschlossene elektrische Maschine nach einem 
der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die schlitzformigen Ausschnitte (22 # und 22") 
in der zyiindrischen Hulse (17) unmittelbar an den 
Langs- Versteifungsrippen (20) liegen. 

7. Geschlossene elektrische Maschine nach einem 
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Radialtrennwande (26), die schlitzformigen 
Ausschnitte (22' und 22") sowie die Langs-Ver- 
steifungsrippen (20) zwischen dem AuBengehause 
(15) und dem Standerblechpaket (2) symmetrisch 
zur mittleren Querebene der Maschine angeordnet 
sind (Fig. 8). 



Die vorliegende Erfmdung bezieht sich auf eine 
geschlossene elektrische Maschine mit einem die 
Maschine umschlieBenden und in das Maschinenge- 
hause eingebauten Warmetauscher, der aus parallel 
zur Langsachse der elektrischen Maschine angeordne- 
ten Rohren besteht, die von einem Kuhlmittel durch- 
stromt und von einem Innenkuhlgasstrom mit einer 
Komponente in Umfangsrichtung umstromt sind, und 
mit in axialer Richtung verlaufenden, jeweils abwech- 
selnden Verteilungs- und Aufnahmekammern fur den 
Innenkuhlgasstrom, welche sowohl mit dem Innen- 
raum der elektrischen Maschine als auch mit dem 
Warmetauscher Verbindung haben. Eine solche Ma- 
schine isl aus der Monographic »Fragen der Projek- 
tierung von Turbogeneratoren« von E. G. Komar, 
Moskau und Leningrad 1955, Seite 214 bekannt. 

Kuhlsysteme dieser Art werden insbesonderc fur 
elektrische Maschinen groBcrLeistung verwcndeL Pro- 
blematisch ist dabei die Erzielung cincs gedriingten 
Aufbaus bei ausreichender Kiihlung des im Inncren 
zirkuJierendcn Kiihlgasstroms. 

Gcgcnuber Maschinen, dcrcn Warmctauschcrrohre 
vom Innenkuhlgasstrom liings dcrsclben umstromt 
werden und die deswegen keincn gi'mstigen Wiirmc- 
ubergung erreichen, hat die vorslchcnd bcschricbcnc 
bekannlc Ausbildung aufgrund der Komponente der 
Inncnkuhlgasstromung in Umfangsrichtung den Vortci) 
der groliercn EITektivitiil des Wiirmctauschs zwischen 
den Mcdicn. Nachtcilig isl hier jedoch, daB die Ver- 
loilunes- und Aufnahmekammern zwischen den in ein- 



zelne Sektionen zusammengefaBten Warmetauscher- 
40 rohren vorgesehen sind, so daB ein grofler Teil des 
Umfangsraums nicht genutzt ist. Der Strom ungsquerr 
schnitt der Verteilungs- und Aufnahmekammern 
zwischen den Rohrsektionen ist langs der Maschinen- 
achse konstant, so daB die Strdmungsgeschwindig- 
45 keit des Innenkuhlgasstroms sich langs der Kammern 
vom Maximalwert bis auf Null andert, was ebenfalls 
eine Verringerung des Wirkungsgrades mit sich bringt. 

Es kommt hinzu, daB die sektionsweise Untertei- 
lung der Rohre groBeren Fertigungsaufwand mit sich 
50 bringt, als es cin sektionsloser Warmetauscher mit 
gleichmaBig tiber den Umfang verteilten Rohren er- 
fordert. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es mithin, 
eine elektrische Maschine der vorausgesetzten Bauart 

55 so auszubildcn, daB bei kompakter Bauweise und guter 
EfTektivitiit des Warmetauschs eine sektionslose Bau- 
weise des Wiirmetauschers Verwendung linden kann. 
Die Umspiilung der Warmetauscherrohrc mil dem 
Innenkuhlgas soil auf ihrer gesamten Erstreckung mil 

f>o wcilgchend konstanter oplimaler Gcschwindigkeit er- 
folgcn. 

Dicse Aufgabe wird bei dcreinjgangs beschricbcncn 
cleklrischen Maschine nach der Frftndung dadurch 
gclost, daB die Verteilungs- und die Aufnahmckam- 
65 mcrn radial auBcn durch cine mit Abstand zum Stan- 
derblechpaket angeordnete und sich von der einen 
/.u der anderen Gehausestirnwund erstrcckcndcn I lulse 
radial innen durch das Standerblechpaket sowie an 
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Slirnsclten anstoBende zylindrische Trcnn- 
^.md in Umrangsrichtung durch wenigslens zwei 
^sn^achse der Maschine einen Winkel einschlies- 
^ .T^ialtrennwande begrenzt sind, wobei die Ver- 
*T«Tder Kammem mil dem Warmetauscher durch 
binduns Richtung erstreckende schlitzformige 
f iluiitS in der Hulse hergestellt ist. 

deser vorgcschlagenen Ausbildung umspiill der 
■ Iwihleasslrom die Warmetauscherrohre gleich- 

-S und mit einer Komponente in Umfangsrich- 
a wobei die Stromungsgeschwindigkeit selbst noch 
lungl -KhancL in wieviel paralel! nieflende Stidme 
r^rU d.h,von der Anzah. der Ver- 
und Aufnahmekammern auf dem Umrang. 

cVkt zweckmaBig, wenn jeweils benachbarte Ra- 
..^.nnwinde unter Bildung ciner V-Form zu- 
SEangeordnet sind, wobei die in der Hulse 
!Shrten schliteformigen Ausschnitte jeweils in 
^Liiwssymmetrieebene der Verteilungs- und Auf- 
«!hmekanimern liegen konnen. Dadurch ergeben 
5 bei einfachem Aufbau geringstmogliche Stro- 

m S 8 isf r we S £rhin zweckmaBig, im Warmetauscher 
lines-Verstcifungsrippen anzuordnen, die in den 
isnLsvinmetrieebenen der Verteilungs- und Auf- 
Smekammern liegen. Dadurch entstehen keine 
jStigkeitsprobleme, und die Stromungsverhaltn.sse 
hleiben unbeeinfluBt 

Es ist weiterhin zweckmaBig, wenn die Langs- 
Versteifungsrippen sich vom AuBengehause bis zum 
Srblechpaket erstrecken und die Radialtrenn- 
•tade so zwischen benachbarten Versteifungsnppen 
Sjeordnet sind, daB die Verteilungs- und die Auf- 
nahmekammern zwischen diesen und den Radial- 
Snwanden gebildet sind. Dabei konnen die schlitz- 
formigen Ausschnitte in der zylindnschen Hulse un- 
mittelbar an den Langs- Versteifungsnppen hegen. 

Es ist schlieBlich zweckmaBig, wenn die Radial- 
trennwande, die schlitzformigen Ausschnitte sowie 
die Langs-Versteifungsrippen zwischen dem AuBen- 
Behause und dem Standerblechpaket symmetrisch zur 
mittleren Querebene der Maschine angeordnet sind. 

Nachfolgend wird die Erfindung durch die Beschrei- 
bung von Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeich- 
nungen weiter erlautert. Es zeigt 

Fie I eine elektrische Maschine mit ins Gehause 
eiogebautem Warmetauscher gemaB der Erfindung 

( ^T?d n en t Schnitt nach der Linie H-lt von Fig. 1, 
Fig 3 die Ansicht des Systems von Radialtrenn- 

wanden, Langs-Versteifungsrippen und schlitz.ormi- 
. gen Ausschnitten (in Richtung des Pfeiles »A« in 

Fig 2 gesehenmitabgenommenem Standerblechpaket 

und entfemten zylindnschen Trennwanden), 
Fig. 4 die Ansicht gemaB F i g. 3 in perspektmscher 

Darstellung, , . , .. .._ „ 

Fig 5 eine Ausfuhrung der elektnschen Maschine 
ohne ' Anwendung von Langs-Versteifungsrippen 

^Fi^die^Ansicht in Richtung des Pfcilcs B von 
Fig 5 in abgcwickeltcr Darstellung (Standerblech- 
paket und zylindrische Trennwiindc sind abgc- 

n °Fig IC "cinc Ausfuhrung der clektrischen Maschine 
mit symmctrischem Kiihlungssysicm (LaiigSM-hnitt), 
Fig 8 die Ansicht des in der clektrischen Maschine 
nach Fig. 7 ausgefuhrten Systems von Radialtrenn- 
wiinden, Liings-Vcrsleifungsrippen und schlilztornn- 



gen Ausschnitten, 

Fig. 9 eine wcilere Ausfuhrung der elektrischen 
Machine mit einem ins Gehause eingebauten und 
aus einzelnen Sektioncn ausgefuhrten KUhler, 
5 Fig. 10 den Querschnitt nach der Linie X X von 
Fig.9, 

Fig. 11 einen Ausschnitl ciner Radialtxennwand, 
Fig. 12a. b und c Ausfiihrungen von Segmenten 
der zylindrischen Hulse. 
io Die elektrische Maschine gemaB Fig. I enthalt ein 
Gehause 1, ein im Gehause 1 befestigtes Standerblech- 
paket 2 mit einer Wicklung3, einem System von 
Kiihlkanalen4 und PreB-Platten 5; eine Welle 6 mit 
Liiurerblechpaket 7, einer Wicklung 8, einem System , 
i 5 von Kuhlkanalen 9, einem Innenlufter 10 und einem 
AuBcnlufter 11; Lagerschilde 12 mit Lagern 13 und ein 
Gehause 14 des AuBenlufters 11. 

Der zwischen dem AuBengehause 15, den Stirn- 
wandenl6 und dem Standerblechpaket 2 liegende 
:0 Innenhohlraum des Gehauses 1 wird von der zylin- 
drischen HQIse 17 in zwei Bereiche eingeteilt, wobei 
die zylindrische Hulse 17 von einer Stirmtomd 16 bis 
zur anderen Stirnwand 16 reicht und sowohl ganz- 
teilig, als auch aus mehreren Segmenten ausgefuhrt 
a 5 sein kann. 

*. In dem von dem AuBengehause IS, den Stirnwanden 
16 und der zylindrischen Hulse 17 eingeschlossenen 
Bereich des Warmetauschers 18 (Fig. 2) sind parallel 
zur Langsachse der elektrischen Maschine Warme- 
jo tauscherrohre 19 eingebaut, deren Enden in die OfT- 
nungen der Stimwande 16 eingewalzt sind. Die Rohre 
19 sind im Querschnitt gleichmaBig uber den Umrang 
der Maschine verteilL ' 
Im Gehause 1 sind Langs- Versteifungsnppen 20 
35 angeordnet, welche den Warmetauscherbereich 18 
in Sektionen 21 teilen. Fur die Beblasung der Sek- 
tionen 21 mit dem zu kuhlenden Gas weist die zylin- 
drische Hulse 17 in Lingsrichtung neben den Ver- 
steifungsnppen 20 ausgefiihrte schlitzrormige AUs- 
4 o schnitte 22' und 22" auf, wobei die Ausschnitte 22 
zum Einfiihren des zu kuhlenden Gases in die Sek- 
tionen 21 und die Ausschnitte 22" zum Abfijhren des 
zu kuhlenden Gases aus den Sektionen 21 dienen. 
In der zwischen der zylindrischen Hulse 17 und dem 
.< Standerblechpaket 2 liegenden Ringzone23 sind Ver- 
teilungskammern 24 und Aufnahmekammern 25 aus- 
gefiihrt, die durch RadialtrennwSnde 26 getrennt sind, 
welche geneigt zur Langsachse der elektnschen Ma- 
schine stehen und zwischen den benachbarten Langs- 
«, Versleifungsrippen 20 angeordnet sind. Die Radial- 
trennwande 26 sind so eingebaut, daB die Verteilungs- 
kammern 24 mit den Sektionen 21 nur uber die schlitz- 
rdrmigen Ausschnitte 22' Verbindung haben und die 
Aufnahmekammern 25 mit den Sektionen 21 nur uber 
„ die. schlitzformigen Ausschnitte 22 Verbindung 

Da das Stiiiidcrblechpakct 2 in der Axialrichtung 
kurzer als die errorderliche Liinge der Vertcilungs- 
kammern 24 und der Aufnahmckammern.25 is t, smi 
Ao an den Stirnscitcn des Stiinderblcchpakcts zylindrischt 
Trennwiindc 27 eingebaut, die zusammcn mil de 
AuBcnniiche des Standerblcchpakcts 2 die R>«8»>n. 
23 begrenzen. Die zylindrischen Trcnnwande 27 habci 
auBcrdcm die Aufgahc. die Wickclkoprzone der Stan 
,-.„ dcrwicklung 3 acr.ulynamisch gunslig /.u umg reni ' h '-; n 
Vm dcmselben /.week sind mit den zylindrische. 
Trennwanden 27 auch ringlormige Trcnnwande 2 
und 29 verbunden. Die ringlormigcn Trcnnwande I 
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und 29 sind in dcr Axialrichtung in einem Abstand 
von den SurnwSnden 16 angeordnel, so daB die Ver- 
teilungskammeni 24 und die Aufnahmekammem 25 
mil dem lnnenbohlraum 30 der elektrischen Maschine 
in Verbindung stehen. 

An ihien StoBstellen sind die beschncbenen Gc- 
hausebauelemente vorwiegend durch SchwclBung 
slarr verbunden, nur die Rohre 19 sind in die Ofrnun- 
R en der Stimwfinde 16 eingewalzt, und die zylindn- 
<Uen Trennwande 27 sind in die Ausdrehung des G* 
hauses 1 unter Spannung eingesetzt. Dadurch kann 
nfitigenfells das Stfindeitlechpaket 2 aus dem Ge- 
hluse 1 ausgebaut werden. _ 

Im Betrieb der Maschine wird das Ktthlmittel (die 
Unigebungsluft) vom Aufienlulter 11 an einer Slirn- is 
wand des Gehauses 1 in die Rohre 19 eingeblasen, 
diirchstromt dicse bis zur anderen Stirnwand des Ge- 
hauses 1 und iritt doit wieder aus, wie dies mit 
Pfeiten 31 angedeutet ist. 

Das iimen zirkulierende zu klihlende Gas (Pfeiie 32) 20 
gelangt aus den Aufnahmekammem 25 in den Inncn- 
hohlraum30 der elektrischen Maschine, passiert das 
System der St&ider-Ktthlkanale 4 und das System dcr 
Laufer-KuJilkaniile 9 und wifd vom Lilfter 10 in die 
Veiteilungskammern 24 gepreBt, wobei der Gasslrom 25 
in mehrere Paralielstromungen entsprechend der An- 
zahl der Kammem 24 getellt wird. In den Vertet un^ 
kammem 24 bewegt sich das zu kuhlende Gas in der 
Richtung der scWitzformigen Ausschnitte 22 und ge- 
langt in gleichmflBigen Strbmeh durch die ganze jo 
Lange der schlifcformigen Ausschnitte 22 in die 
KQhlereekUotien21, flieBt in einem gegenuber den 
Rohren 19 gleichmafltgen Strom in Umfangsnchtungj 
worauf es durch die schlitzrdrmigen Ausschnitte 22 
In die Aufnahmekammem 25 cinlritt, und beim Aus- 35 
iritt aus diesen Kammem im Inncnhohlraum 39 der 
elektrischen Maschine wieder cinen ungeteilten Strom 

bi D?e Bewegung des zu kuhlenden Gases ist mit den 
Pfeilen32 sowie mit den Zeichen © und O ange- 40 
gcben, wobei das Zeichen © die Bcwegungsnchtung 
in die Zeichenebene hinein und das Zeichen O die 
Bewegung aus dcr Zeichenebene hervor bezejehnet 
Da der Geschwindigkeitsveklor des zu kuhlenden 
Gases in den Verteilungs- und Aumahmekammern 24, 
25 gleichzcitig einc axialc und cine Umrangskompo- 
ncnte (Fig. 3) aufweist, sind in Fig. 2 auch die 
Zeichen ©+und*® benutzi, die einc gleichzeiligc 
Bewegung in die Zeichenebene hinein sowie nach 
rechts bzw. links andeulcn. 

In Fig. I his 3 ist cine Ausfiihrung der elektrischen 
Maschine mit Langs-Vcrstcifungsrippcn 20 dargcsiclll, 
dcren Radial- und Axialabmcssungcn maximal sind, 
d h die Ungs-Vcrstcifungsrippcn 20 stoBcn an das 
AuBcngchausc 15 und das Stfindcrblechnakci 2 bzw. 
an die beiden Stirnwandc 16 an. Dabci isl jcdc Sck- 
tion 21 /.usammcn mil ihrcn cnlsprcchcndcn Kam- 
mem 24 und 25 str«mungsma"ttig vollkommcn von 
den henachburten Scktioncn 21 zusammcn mil ihrcn 
cnlsprcchcndcn Kammcrn Z4 und 25 getrennt Dabci 
kann cine bclicbigc gan/.c, uuch ungcradc Zahl von 
Scktioncn odcr nur cine Scklion vorgeschen scin. 

Ma sind Ausluhrungcn dcr Langs- VcrsU-i fa ngsrin pen 
20 mil vcrkiirrtcn Abincssungcn in radiatcr odcr 
axialcr Richtung nwglich, wenn ilicsc MaBnahmc 
lechnolngischc odcr snnsligc okonnmischc Vorlcilc 
hringi unci die Fcstigkcit des (rchiluscs I ausrcichcml 
hleihl. \\s sci itonuf hingewicsen, dali das bcsrhricbcnc 



System zur Erzeugung der Bewegung des zu kuhlen- 
den Oases im Innenhohlraum des Gehfiuses 1 im 
Prinzip auch ohne Urujs-Versteifungsrippen ausge- 
fiihrt werden kann. ^. 

Bei der Ausluru^ng der elektrischen Maschine ohne 
Verstcirungsrippen Oder mil verkurzten Lfings-Ver- 
sleifungsrippen mufl die Symmetrie der benachbarlcn 
Radiallrennwande in bezug auf die schlilzffirmigen 
Ausschnitte gewahrleistet sein, was durch V-Iormige 
Anordnung der benachbarten Radialtrennwlnde er- 
reicht wird. . mm ^ _ 

Aus Fig. 5 und 6 ist etsichuich, daB <be V-lomuge 
Anordnung der RadialtrennwSnde 26 das Uberstromen 
des zu kuhlenden Gases in einer in Umfangsrichtung 
vertaufenden Stn3mung aus den Veiteilungskammern 
24 in die Aufnahmekammem 25 fiber den Wirme- 
tauscherbereich 18 bewirkt Dabei mOssen die Ver- 
steifungsrippen in den Lfings-Symmetrieebenen der 
Verteilungs- und Aufnahmekammem stehen. 

In Fig. 7 und 8 ist eine Ausfiihrung der elektrischen 
Maschine mit ins Geha'use cingebaulem WSrme- 
tauscher und mil einem symmetrischen Kuhi system, 
d. lu mit zwei Innenluftem 10 und zwei zu kuhlenden 
Gasstromurvgen dargestellt. 

In diesem Falle wild das System der scWitzrdrmigen 
Ausschnitte 22' und 22* sowie der Radiallrennwande 
U symmetrisch in bezug auf die mittlere Querebene 
der elektrischen Maschine ausgefiihrt, um das Uber- 
stiomen des zu kuhlenden Gases von der linken zur 
rechten Halfte der elektrischen Maschine in der 
Ringzone 23 oder im WSrmetauscherbereich 1* in 
einer langs der Rohre 19 gerichteten Strfimung zu 
verhindern. Diese Gehfiusebauart einer elektrischen 
Maschine kann nichl nur bei gteichmfiBig vcrteilten 
V^rmetauscherrohren, sondem auch bei Warme- 
tauschem mit irgendwie in Gruppen zusammenge- 
faStcn Rohren verwendet werden. 

Bei der in Fig. 9 und 10 dargestelllcn eleklrischcn 
Maschine bilden die Rohre beispielsweisc die Sck- 
Uonen 33 einc z. B. wassergekiihlten Warmetauschcrs, 
dCTcn Hersieliung gesondert von der eleklrischcn Ma- 
schine erfolgt und die ins Oehfluse 1 durch Durch- 
brOchc in der Slirnwand 16 eingebaul werden. Die 
Sektionen33 bestehen aus parallel zur Langsachsc 
dcr elektrischen Maschine angeordnclcn und von 
auBcn berippten Rohren 34, Flanschcn 35, Dcckcln 36 
zur Zuluhrung des KQhlmittels sowie aus Abdichtungs- 
wanden 37. Flir den Einbau der Scktioncn 33 sind im 
Geruiusc 1 Fuhrungcn 38 vorgeschen. 

Der Zusarnmcnbau des GchHuses dcr in Fig. 1 
zcigtcn elektrischen Maschine veriauft ctwa folgcndcr- 
maOen: Zucrst werden die Ungs-Vcrsteifungsrippcn 
Z0 und die heiden Stirnwandc 16 vcrschwciBt, daraul 
werden das AuBcngehSuse IS, die aus cinzclncn 
Scgmcntcn nusgcfQhrtc r.ylindrischc lliilsc 17 und die 
Radiallrennwande 26 angeschwciBl. Dann haut man die 
Rohre It cin, worauf In dcr angegebenen Rcihcnfotgc 
das Ausgluhcn des Gehauses und die Bcarhcitung 
dcr Stirnwandc 16, dcr Langs-Vcrstcifungsrippcn 20 
!* und dcr Radiallrennwande 26 nrni Einsclzcn des 
Sthndcrblechpakcts 2 und dcr y.ylindrischcn Trenn- 
wande 27 crfolgl. 

Man kann fcslstcllen, daB an die Form dcr Radial- 
lrennwande 26 und an die Ucnouigkci! beim Aus- 
hs schnciden dicscr Tiennwtindc aus einer Mctallplalte 
kcinc hesondcrcn Anfordcrungcn geslclll /u werden 
brauchen. Fs 1st auch nichl unhcdingl nolwcndig, die 
Radiallrcnnwand 26 schraubenformig /.u verbicgen: 
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sic kann auch ein (laches WcrkstQck darsteUcn dessen 
l^eer" Kanten durch zwei elliptische Kurven gebildet 
SS Zulassigkeit dieser Form darlYemg 
JTist leicht zu erklaren, wenn mar i bwchlct, daB die 
B.Hi .iirennwand 26 eigentlich emen Teil der zur 5 
uSSS^UtaJL Maschine geneig. stehen- 
K Ftaene darstellL die zwischen zwe. zur Achsc 
dereUktrischenMaschine parallel angeordneten zyl.n- 
JriseheS Sen liegt, welche durch die zyhndnsche 
S£ 17 (B » und die AuBenflache des Stander- .. 

SL^Rw iSRJl fur das AnschweiBen 
ISdSeS^Sei Ahliegen der Radialtrennwande 
26 In die zyhndrische Hulse 17 sichergestellt w.rd. 
to F b und c sind mogliche Formen von 20 



Segmenten fur die Herslellung z yltndnschen 
HUlTe 17 gezeigt. Die in Fig. 12b und c dargestellten 
JSente ergcben eine bessere Befestigung an d.e 
Langs-Versteifungsripnen. tMA^t^n 
Die bcschriebcnen Ausfuhrungen der elekUischen 
Maschine zeichnen sich durch folgende wesentliche 
VoSe hinsichllich der Anordnung ^r Gehausebau- 
elemente aus: Die die Verteilungs- und Aurnahme- 
Sem ausmachende Ringzone ergibt prakUsch 
kSle VergroBerung der Radialabmessung des Oe- 
Sauses 3 Snn in* der Regel ohne HgjN- 
zwischen den Warmetauscherrohren und ^Stotej 
hi^rhoaket anaeordnel werden. da die Kunlerronre 
S Shnehin nich. unmitte.bar Ober denj ^Slander- 
blechpaket befinden konnen, f nde ™ d« 
Durchmesser liegen miissen der groBer ah der 
Durchmesser des Flansches des Ugenchrids i* 
SS seinerseits wegen der Bol«nveJ,ndur ? de 
1 Qcrpr^hilds 12 mil den Stirnwanden 16 grouer ais 
^ AuBendurchmesser des Standerblechpakets ist 



Hierzu 9 Blatt Zcichnungen 




FIDS 



/I !< IINl N«;i.N III AIT 4 




Nummcr: 23 60 830 

Int. CI.*: H02K 9/18 

Bckanntmaciiungsuig: 31. Mara 1077 




FIG. 4 




FIB. 8 



709 513/240 




FIE.10 



ZIHCHNUNGEN B I. ATT 9 



Nummcr: .23 60 

Int. CIA H02I 
Bekanntmachungstag: 3 1 . M 





This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

!kborders 
Fmage cut off at top, bottom or sides 
faded text or drawing 
jlurred or illegible text or drawing 

□ skewed/slanted images 

□ color or black and white photographs 

□ gray scale documents 

□ lines or marks on original document 

□ reference(s) or exhibit(s) submitted are poor quality 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



